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Pozor vSechny dodané piipravku snesou jen 85°C a nejsou s plného materialu,
mohou byt silnym tlakem zniceny.
Je mozZné nedélat 45° spoje, ale pak je nutné vZdy ¢elo uzavrit zavarit a zabrousit.

Technologicky postup:

Horni panel:

7% profil 15x15; d=515 /2% pro dokonCeni ramu, nebude nyni potieba/
11x zavitova vlozka M8

25x drat o 4 délka 1175

Pomocné: 2x horni profil z ¢elniho a zadniho profilu

1. Dle vykresu 1-1 pfipravit horni profil 2x (délka 1175) vyvrtat otvory ¢ 9 3% - bez krajnich
otvortl.

2. Dle vykresu ptipravit 7x profil (délka 515) /2% nebude zatim potieba/ osadit jej zavitovymi
vlozkami (nebo vevairenymi maticemi na stied profilu) M8. Pted vevafenim zavitové vlozky
odmastit v benzinu ¢i acetonu, zabrani se speceni zbytki oleje v zavitu.

3. Sestavit pomoci Sroubi tfi stfedni piicné profily a pfedni a zadni profil, dva zbylé krajni
profily pfichytit CO-ckem na krajich pozicich (pfichyceni bude po zhotoveni odbrouseno)

4. Ustavit rozteCe co nejpresnéji ( 2, a 4. profilu v sestaveé zapadd mezi draty zadniho profilu)

5. Bodovat draty, k ustaveni je mozné pouzit ptipravky DVIRKA, ale je nutné je od kraje
podlozit Imm plechem na vzdélenost 15.5mm (za prvnim dratem lze uz pouzit libovolny
ptipravek).

6. Odbrousit ptfichyceni krajnich profilii, odmontovat piedni a zadni profil.

Celni panel:

* Ix horni profil se srazenim a s otvory (délka 1175)

* 6% stojina se srazenim (délka 1182) /pfipravime soucasné i pro zadni panel/

* 4x spodni vyztuha (délka 1145) /pripravime soucasné i pro zadni panel/

e 6x vyztuha (délka 217)

* 30x drat ¢ 4 (délka 1030)

e 4x drat o 4 (délka 217)

1. Vykres 1-1 (5-5). Vrtat otvory ve stojinach 4x do kazdé stojinu ¢ 9 - bez hornich otvord.

2. Vrtat do 2ks vyztuhy stfedovy otvor @ 5,4 (nebo radéji @ 6 pro barvu)

3. Svafit ram. Pozor nezaménit spodni vyztuhu se sttedovym otvorem a bez n¢j. Vyztuha bez
otvoru 62mm od zékladny, vyztuha s otvorem 152mm od zakladny.

4. Bodovat draty, k ustaveni je mozné pouzit ptipravky PREDNI STREDNI A KRAJNI

5. Bodovat 4% pficné draty pro krmitka

6. Vyfiznout 4% prostfedni draty pro krmitka a srazit hrany (bez ostrych hran vSe obrousit a
zacistit).

7. Vrtat 2x @ 9 v hornich rozich — vrtani svaru, doporucuji predvrtat otvor o 3.
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Dvirka:

4x svisly profil (délka 980)

4x horni/spodni profil (délka 203)
4x vyztuha (délka 173)

16x drat ¢ 4 (délka 980)

1. Vykres 1-1 (5-5). Svafit ram.
2. Bodovat draty, k ustaveni je mozné pouzit ptipravky DVIRKA
Zadni panel:

* Ix horni profil se srazenim a otvory (délka 1175)

* 2X stojina se srazenim a otvory (délka 1182)

*  4xspodni vyztuha — z toho 1x s otvorem (délka 1145)

e 57x drat (délka 1030) /ptipadné 1ks 1040 — stfedni drat/

1. Vykres 2-2 (5-5 — pohled jen zeptedu) svarit ram

2. Bodovat draty, k ustaveni je mozné pouzit ptipravky ZADNI; BOCNI, PREPAZKA.
POZOR: draty rozdélit na 28 a 28 ks a postupovat ze dvou stran ke stfedu a pozor na
Ctrnécty drat, musi byt sttedem na mitfe 289,5mm (vnéjskem po kraj klece 291,5mm) a
patnacty sttedem na 309,5. Je to mozné odméfit od otvoru ¢ 9 ktery musi byt ve sttedu mezi
nimi.

3. Tvarovat stiedovy drat — ohnout konce cca. 15mm, tak aby vné&jsi délka byla 1000 mm

4. Uhnuty drat navafit do stiedu panelu. Viz vykres 2-2 fez B-B a obrazek ,,Doraz rostu a zadni
sttedni drat. Drat by mél byt v ose s otvorem ¢ 5,4mm.

5. Vrtat 2x ¢ 9 v hornich rozich — vrtani svaru, doporucuji predvrtat otvor @ 3.

Bocéni panel 2ks

4x horizontalni profil (délka 515)
8x zavitova vlozka M8

48x drat o 4 (délka 485)

6% stojina (délka 973)

. Vykres 3-3 vlevo - pohled 4 (5-5) osadit horizontalni profily zavitovymi vlozkami (nebo

vevafenymi maticemi na stfed profilu) M8. Pied vevarenim zavitové vlozky odmastit v
benzinu ¢i acetonu, zabrani se speceni zbytki oleje v zavitu.

Svaftit ram.

Bodovat draty, k ustaveni je mozné pouZit ptipravky ZADNI; BOCNI, PREPAZKA, krajni
drat zdola (netteba fesit panely jsou symetrické a vzajemné zaménitelné a otocCitelné).
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Sestaveni ramu

* 1x Pfedni panel

* 1x Zadni panel

* 1x Horni panel

* 2% Bo¢ni panel

* 2x spodni vyztuhy se zavitovymi vlozkami (délka 515, vyrobeny v ,,Horni panel*)
e 18X Imbus Sroub M8x30(25)

* 18x Podlozka o 8.2

* 4% Pruznd podlozka ¢ 8,2

1. Sestavit piedni, zadni a bo¢ni panely — nedotahovat. VSechny panely draty dovnit¥, bo¢ni
panely panely mensi mezerou od profilu k dratu smérem doli. Rohové horni Srouby osadit
pruznou podlozkou a nésledné béznou podlozkou.

2. Vlozit horni panel.

Vlozit spodni vyztuhy, pti dotahovani natocit tak aby licovaly s ramem.

4. Utédhnout 18x Sroub, Pozor: 4x horni rohové Srouby dotdhnou jen lehce aby doslo ke
zmacknuti pruzné podlozky (...aby nezaprasknul svar, Srouby s vnitini strany tlaci na profil
bez stojiny).

[98)

Prepazka
* Ix horni profil (délka 485)
* 1x spodni profil (délka 515)
*  2x gvisly krajni profil (délka 1000)
* 1x stfedni svisly profil (délka 985)
* 2x zavitova vlozka M5
*  49x drat ¢ 4 (délka 485)
* 4% Imbus Sroub M5x40 (nebo 2x M4x40 a 2x M4x25)
* 6% podlozka @ 5.2
*  4x pruzné podlozka ¢ 5.2
e 2x matice M5 (idealni uzaviena - kloboucek)

1. Vykres 3-3 vpravo - pohled 5. Doladit délku horizontalniho spodniho profilu, aby na tésno
pasoval do klece.

2. Horizontélni spodni profil osadit zavitovymi vlozkami M5 (Pozor MS).

3. Svafit ram.

4. Bodovat draty od spodniho ptesahujiciho profilu, k ustaveni je mozné pouzit piipravky
ZADNI; BOCNI, PREPAZKA, krajni drat zdola od ptesahujiciho profilu.

5. Ram vlozit do klece, u horniho profilu pfichytit (dratem, svérkou), ve spodni ¢asti osadit
Srouby s podlozkou a lehce dotdhnout (na Sroub navléct pruznou podlozku a pak béznou

podlozku).
6. Dle vykresu 4-4 nebo 5-5 vrtat 2x otvor ¢ 5,4 (nebo radéji @ 6 pro barvu) pies ram a
prepazku.

7. Do vyvrtanych otvoru osadit Srouby (na Sroub navléct pruznou podlozku a pak béznou
podlozku), pod matici dat podlozku. Lehce dotdhnout.
8. (Doladit délku sroubu pro uzavienou matici po nastriku,).
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Rost

(pokud by bylo mozné z profilu 10x10 a nijak zvlast’ by se nekroutil, tak z profilu 10x10 je
vhodnéjsi, ve vykrese je kreslen z profilul5x15 — rozdil ma vliv jen na odsazeni dratii od kraje,
vysku ustaveni kolejnice na rostu a s profilu 10x10 neni tieba stfedni horni drat ,,navic®).

o 2xprofil 15x15 nebo 10x10 (délka 1138 v souladu s kolejnicemi)

»  2xprofil 15x15 nebo 10x10 (délka 545)

* 1xprofil 10x10 (délka 1108mm pro rost 15x15, pro rost 10x10 = 1118mm, doladit dle
rostu)

* 70x drat o4 (délka 545)

*  Prorost 15x15 1ks drat g4 mm (délka 515)

Vykres 9-9 Svafit rdm. Stfedni profil je vzdy 10x10.

. Bodovat draty rozte¢ 16mm, Prvi drat na osu od konce profilu pro rost 15x15 = 8mm a pro
roSt 10x10 = 13mm.

3. Jen pro rost 15x15 dovafit sttedovy drat délky 151mm. Vlozen do vnéjsiho ramu a polozen

na stfednim profilu viz obrazek »...a v pozadi stfedni drat roStu ,,navic“« a detail H na

vykrese 9-9.

N —

Dokonceni ramu.

*  2x plech kratky

* 2xplech dlouhy

* 2xkolejnice L profil 10x10%2 (mozno nahradit ohnutym plechem)
e 2x U profil — dle pouzitého feseni na Suplik
* 16x M3x10 se zapustnou hlavou

e 16x Podlozka ¢ 3,2

* 16x Matice M3, nejlépe uzaviena

* Spojovaci material

* 4x Materidl na spojky

» 8xHranol 4x4 (5x5) délka 15+ mm

* Materil na dorazy a hacek

Vykres 5-5.

. Ustavit kolejnice na Suplik — dle pouzitého feSeni Supliku, Suplik by mél byt t€sné (s viili)
pod spodnim profilem — vykres je v tomto bod¢ orienta¢ni. Profily ptfipevnit rozebiratelné
tak aby nebranily chodu Supliku. (Barva asi trochu klec roztdhne kolejnice by méli mit veétsi
otvory nebo drazku.)

3. Ustavit kolejnice ro$tu na ram L profil. VySka ustaveni dle profilu roStu (viz Rost) pro rost z
profilu 15%15 horni opérna hrana kolejnice vzdalena od profilu klece 22mm, pro rost z
profilu 10x10 jen 17mm. Kolejnice pfipevnit rozebiratelné, tak aby to nebranilo vloZeni
rostu (zapustény Srouby M5 pies stojinu a uzavienad matka, nebo do stojiny vyvrtat otvor a
vlozit nanytovaci matici, pfipadné v misté stojiny ptivatit na kolejnic oto¢eny L-profil a ten
pfiSroubovat do stojiny pomoci M5 Sroubtt).

(Barva asi trochu klec roztahne kojenice by méli mit vétsi otvory nebo drazku.)

4. Vyrobit plechy bez otvort 2x kratky, 2x dlouhy vykres 7-7 s ptidavkem.

Vyrobit spojky plechii dle vykresu 4-4 (vlevo dole).

6. Napasovat je na ram, slicovat doladit. Pro ustaveni je mozné pouZit pfipravky, které se

N —

9]
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11.
12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.

opfou o stojinu piichyti se lehce svérkou, a plech se rovnéz ptichyti svérkou (plastovou) —
orientace pfipravku Ize urcit dle jazycku sily Smm simulujici plexi a slouzici i pro ustaveni
doraz plexi.

Navatit dlouhy plech 2x na stojinu a na horizontalni vyztuhu - kratkymi svary ze spodni
¢asti (tam by mél byt nejlepsi piistup). Tento plech muize byt piivareny kolem stojiny
kompletné, Vartit tak aby se plech co nejméné prohybal. Pii pohledu z boku by mél zachovat
rovny tvar pro polozeni plexi (mozno pouzit také spojky).

Ustavit kratké plechy 2x pomoci spojek (a ptipravkil), spojky je mozné svrtat pokud bude
vSe licovat.

Kratké plechy svafit jen ze spodni bo¢ni vyztuhou (zachovat rozebiratelnost).

. Oznacit pravou vyztuhu malym zarezem ze spodni vnitini strany v zadni ¢asti pies hranu

(trojhrannym pilnikem), tak aby byla i po nastfiku patrna (Pravdépodobné nebude prava a
leva sestavicka zaménitelnad).

Svrtat spojky s plechy, zahloubit otvory v plesich pro zépustnou hlavu M3.

Odjehlit a 4% roh lehce zabrousit do radius-u cca. RS (ve vykresech neni patrné)

Srazit hrany na hranolech pro dobry nabéh 15° a zaoblit a odjehlit vykres 5-5 vpravo nahote.
Navatit hranol (doraz na plexi) 8% Pro ustaveni je mozné pouzit piipravky, pokud bude
Spatny piistup, tak hranoly jen lehce prichytit (dovafit po rozebrani pied piskovanim) .
Ustavit dvitka dle vykresu 5-5. Navafit panty 4%. ,Pozor pii ustaveni vyskové jsou od spodu
15mm a shora jen Smm.Stranov¢ jsou symetricky, ale tak aby po navateni pantl se volné
otvirala.

Navafit dorazy dvirek 4x.

Navatit doraz rostu dle vykresu 2-2 fez B-B — kota 22 dle rostu, pokud je rost s profilu
10x10, tak je tato kota 17mm.

Vlozit rost - na doraz. Pozor: Rost se vklada draty smérem dolt

Navatit hacek rostu dle vykresu 9-9, hac¢ek ma zpétny hacek, doladit tak aby rost po
nasunuti a pozvednuti se za tento hacek zachytil tak, jak je maximalné mozné, ale soucasn¢
zustalo dostatek mista na vytazeni roStu — pocitat s barvou. Koéta 22 dle rostu, pokud je rost s
profilu 10x10, tak je tato kéta 17mm.

Vlozit Suplik

Navatfit ,,n¢jaky* doraz aby Suplik neprojel dozadu (neni ve vykresech).

Osadit zamky.
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Strikani:

N —

S0 N U AW

11.

0.

1x Pfedni panel

1% Zadni panel

1x Horni panel

2x Boc¢ni panel

1x Pfepazka

2% Spodni vyztuhy (s plechem)
1% Rost

2x Kolejnice Supliku

2x Kolejnice rostu

4x Spojky plecht

Odstranit zamky.

Rozebrat. Vytahnout rost, Suplik vyjmout ptepazku, odmontovat kolejnice, odmontovat
boc¢ni vyztuhy, odmontovat horni dil, rozebrat pfedni bocni a zadni dily.

Pokud nebyli dovareny dorazy plexi, tak je nyni dovafit.

Chranit zavity vlozit pomocné Srouby (22x M8+ 2x M5 + Mx na kolejnicich asi 8x)
Chrénit panty (zaslepit).

Piskovat.

Odmastit.

Stiikat bilou barvou.

Odstranit chranici Srouby

Stiiknou do zavitovych vlozek olej WD40 pro konzervaci (zavity jsou odmasténé a nachylné
ke korozi)

Chranit panty olejem WD40 (jak samce tak samici)

Sestavit:

Nk v =

WS

K pfednimu panelu bo¢ni a zadni — nedotahovat.

Vlozit horni panel.

Vlozit piepazku.

Vlozit bo¢ni vyztuhy.

Dotahnout. VSechny Srouby osadit podlozkou. Pozor rohové horni Srouby s pruznou
podlozkou 4xM8 a dotahnout jen lehce, Srouby prepazky 4xM5 dotahovat pies pruznou
podloZku — jen lehce.

Ustavit a pfipevnit kolejnice.

Vlozit rost.

Vlozit Suplik.

Namazat panty a nasadit dvirka
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